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Abstract of FR2692569 

The procedure for filling a dispenser, eg a 
nasal inhaler, with a single dose of a fluid, 
consists of using a filler with a sliding shutter 
(55) to deliver the fluid from a reservoir (51 ) by 
means of a pump (P). The shutter has a cavity 
(55) which is large enough to contain a single 
dose of fluid, and it can be moved between 
two positions - one in which it receives the fluid 
from the reservoir, and the other in which the 
fluid dose from the cavity is ejected into the 
dispenser by a pressure piston (59) and a rod 
(63) which follows it to ensure that the channel 
(58) through which the fluid passes into the 
dispenser is emptied. ADVANTAGE - More 
reliable and precise control of fluid dose. 
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(§4) Precede et dispositif de remplissage d'un distributeur doseur de substance fluide. 

(§7) L'invention concerne I'introduction d'une dose volum§- 
tri^ue d'une substance fluide dans le reservoir d'un distri- 
buteur, notamment unidose. Ce dosage est effectue au 
moyen d'un dispositif comportant une plaque coulissante 
(55), dans laquelle est forme un alesage de dosage (50), et 
qui coulisse entre deux plaques paralleles (56, 57), entre 
une position de remplissage et une position de vidange ou 
I'atesage de dosage (50) recoit un piston de remplissage 
(59) afin d'expulser la dose de substance vers le reservoir 
du distributeur. Avantageusement, les trois plaques (55, 
56, 57) sont realisees en ceramique, ce qui evite I'emploi 
de joints d'etancheite souples entre les plaques, et ame- 
liore le dosage volumetrique. 
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(54) Precede et disposiW de remplisjage d'un distributsu 

tL'inv«n6on concerns Introduction d'une dose volume- 
e d'ima substartca fluids dans Ib reservoir d'un dtstrv 
buteur, notamment unidose. Ce dosage est effectue au 



ie substance fluids. 



(55). dans laqudlo est forms un alesage de dosage (50), et 
qui coulisse entre deux places parages (56. 57). entre 
una position de remplissage et une position de vidange oil 



i d'expulser la dose de substance vers le reservoir 
Ibuteur. Avantageusemem, les trois plaques (55. 

< 56, 57) sort reaiisea en ceramique, ce qui evitB remploi 
de joints d'etancheite souples entre les plaques, et ame- 
liore le dosage voiumetriqus. 
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La presents invention a pour objet un procide et disposidf de remplissage d'un 
distributeur doseur de substance fluide. et en particulier un distributee doseur qui 
compone un reservoir de ladite substance fluide et qui distribue ladite substance par 
variation du volume de son reservoir. De eels dispositift sont bien connus dans Teat de 
Tan. Par exemple, le document EP-A-0 311 863 d«ciit un disposidf componant un 
rfservoir cylindrique de substance fluide, dans lequel coulisse un piston solidaire d'un 
poussoir d'actiomiemem. Le piston et le poussoir d'actionnemem component un passage 
de sortie qui communique avec le rfservoir de substance, et qui permet Impulsion de 
ladite substance lors de 1'acrionnement du disposidf. U substance contenue dans le 
reservoir est geaeralemem un medicament destine aux pulverisations nasales mais !a 
substance fluide pourrait avoir d'autres applications, on etre d'une autre nature qu'un 



Les distribnteurs doseurs visis par la pr&ente invention contiennent g&eYalement 
une dose unique du substance. Eventuellemenr, comme divulgue" dans le document 
EP-A 0 311 863, il est possible de fracaW le volume de riservoir du substance en 
plusieurs doses. Dans le cas du document EP-A 0 311 863, le disposidf compone des 
mo yens pour rracmraner la course du piston. aRn de difinir plusieurs doses. 

Dans tous les cas, il est fondamcntal que la dose volume-trique de substance 
introduite dans le riservoir du distributeur doseur soit ties precise puisque la dose de 
substance expulsfe lors d'un actionnement correspond scnsiblement au dosage de 
substance contenue dais le rfservoir, ou 1 une fraction pr&i6terminee du Volume de 
substance contenue dans le reservoir. 

La presente invention a pour but de proposer on proc6de et un disposidf de 
remplissage d'un distributeur doseur du type dtcrit ci-dessus. qui permettent un dosage 
volumitrique tris precis de la substance introduite dans le reservoir du distributeur 
doseur. 

La prisente invention a pour objet un procidc de remplissage d'un distributeur 
doseur de substance fluide qui compone un reservoir de ladite substance fluide « qui 
distribue ladite substance fluide par variation du volume de son reservoir, [edit rfservoir 
ayant un orifice de remplissage, ledit precede" eeuu mis en ceuvre par un disposidf qui 
compone un organe mobile traverse" par un trou de dosage, ledit organe mobile ftut 
ddpiacable entre une position de dosage et une position de vidange en contact itanche 
contre au moins un organe fee qui obture le trou de dosage, ledit au moins un organe 
fixecomportant: 

- une cavite qui communique avec un reservoir de stockage de ladite substance 
fluide, 

- un conduit de remplissage, 
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- des moyens de vidange du trou de dosage vers le conduit de remplissage, 
ledit precede" comporant les etapes de : 

- placer 1'organe mobile dans sa position de dosage, dans laquelle le trou de 
dosage communique avec la cavite", 

- remplir le trou de dosage de lidite substance fluide. par Intermediate de la 
cavite, 

- metaeencoramunication rorificederer^lissagedudisrributetirdoseuravecle 
conduit de remplissage, 

- placer 1'organe mobile dans sa position de vidange, dans laquelle le trou de 
dosage estdisposf en correspondance avec les moyens de vidange et Ic conduit 



- actionnerlesdits moyens de vidange. 
AvantageusemeBt, l'eape d'acrionner les moyens de vidange est suivie par 1'etape 
de viderle conduit de remplissage vers 1'orifice de remplissage du distributee doseur. 
15 Selon une forme de realisation, lorsque I'organe mobile est dans sa position de dosage, la 
substance fluide est recirculee vers son reservoir de stoefcage, en circulant par 
rintermediairc du trou de dosage et de la cavite. 

La prfsente invention a aussi pour objet un proefde" de remplissage d'un 
distributeur doseur de substance fluide qui compone un r&ervoir de ladite substance 
20 fluide et qui distribue ladite substance fluide par variation du volume de son reservoir, 
ledit reservoir ayant un orifice de remplissage, ledit proce"de" itant mis en ceiivre par un' 
dispositif qui-comporte rni-^servoirlie- Ia^te "sibsance fluide et qui disdbue ladite 
substance fluide par variadon du volume de son reservoir, ledit reservoir ayant un orifice 
de remplissage, ledit p'roefde etant mis en otuvre par un dispositif qui compone une 
25 plaque coulissante, ladite plaque mobile ftut deplacable en contact itanche entre une 
premiere plaque fixe et une deuxieme plaque fixe, ladite plaque mobile ftant deplacable 
entre une position de dosage et une position de vidange, la premiere plaque mobile e"tant 
traversee d'un trou de dosage perpendicuiaire a ladite plaque mobile, la plaque fixe 
comporant une face placfe en contact avec la plaque coulissante, la premiere plaque fixe 
30 comportant en outre une cavite qui debouche sur ladite face a qui communique avec un 
r&ervoir de stoefcage de ladite substance, la premiere plaque fixe comporant en outre une 
ouverture de passage dans laquelle coulisse un piston de remplissage ayant une forme 
complementaire du trou de dosage, la deuxieme plaque fixe comportant une face placee au 
contact de la plaque mobile, la deuxieme plaque fixe comportant en outre un conduit de 
35 remplissage qui s'etend a partir de ladite face de la deuxieme plaque fixe, depuis une 
position situee en correspondance avec le piston de remplissage, 
ledit proce'de comportant les Stapes de : . 
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- placer la plaque mobile dans sa position de dosage, daw laquelle le TOu de 
dosage communique avec la caviti, 

- remplir le trou de dosage de ladite substance fluide, par I'intermtfiaire de la 
cavite, 

encommunkation rorificede rtmpli^gcdudisnibuteurdoseuraveck 



- placer la plaque mobile dans sa position de vidange, dans labile l c m 
de dosage est dispose" en correspondance avee le piston de remplissage et Ie 
conduit de remplissage, 

10 - ^ wufcerIe P^n<J^PIi«a S einntfrieurdu 0 x i udedosage,defa ? on 

que ledit piston de remplissage occupe tout le volume inteneur du trou de 
dosage. 

Selon une forme de realisation, L'itapc de faire coulisser le piston de remplissage a 
lmtdneur du trou de dosage, est suivie par Fetape de faire coulisser dans lecooduit de 
15 rempussage une dge qui occupe tout le volume dudit conduit de remplissage. de facon i 
garantir la vidange dudir conduit. 

Selon une forme de realisation, lorsque la plaque mobile est dans sa dite premiere 
posmon de dosage, la substance fluide est recirculee vers son reservoir de stockage, en 

20 Avantageusemenr, ksubstar.ee fluide est recirculee « permanence vers le reservoir 

de stockage, en circulant :par I'untrmfdiaire de la cavit£ 

U prfsente invention a aussi pour objet un dispositif pour la mise en ouivre du 
proce-d6 deem ci-dessus, componant un organe mobfle traverse par un trou de dosage, 
led* organe mobile etant ddplacable entre une position de dosage et une posirion de 

ledit au moins un organe fixe componant : 

- one cavitf qui communique av« un r&ervoir de stockage de ladite substance 
fluide, 

- un conduit de remplissage, 

30 - des moyens de vidangedu trou de dosage vers le conduit de remplissage 

dans lequell'organe mobile et lean moins un organe fixe sontrMs&enunratenaudur 
sensiblement indeTormable, et Ifenchfirf emre 1'organe mobile et le au moins un organe 
fi» est obtenu uniquement par leur precision de forme et leur serrage relatif 
A ™Wx*nt,Ie^^^^ 

35 surfaces de glissement nSalisees en ceramique. Avantageusement. lesdites surfaces de 
glissement ne sont pas lubrifiees. 
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La presente invention a aussi pour objec un dispositif comportant une plaque 
mobile, ladite plaque mobile eiantdepacable en contact etanche entre une premiere plaque 
fixe et une deuxieme plaque 5m, ladite plaque mobile etant debatable encrc une position 
de dosage ec une position de vidange, la plaque mobile (oat traversee d'un trou de 
dosage popendiculairc a ladite plaque coulissante, la premiere plaque fixe comportant une 
face placee en contact avec la plaque mobile, la premiere plaque fixe comportant en outre 
une cavite" qui dibouche sur ladite face et qui communique avec un nfservoir de stocfcage 
de ladite substance, la premiere plaque fixe comportant en outre une ouverture de passage 
dans Iaquelle coulisse un piston de remplissage ayant une forme comple'mentaire du trou 
de dosage, la deuxieme plaque fixe comportant une face placee au contact de la plaque 
mobile, la deuxieme plaque fixe comportant en outre un conduit de remplissage qui 
s'etend a partir de ladite face de la deuxieme plaque fixe, depuis une position situee en 
correspondance avec le piston de remplissage, dans lequcl la plaque mobile, la premiere 
plaque fixe et la deuxieme plaque fixe sont realises dans un materiau dur sensiblement 
inde-formable, et letancheite entre la plaque mobile et les deux plaques fixes, est obtenue 
uniquement par la precision de k forme desdites plaques et de leur positionnement relarif, 
et le senagc de la plaque mobile entre les deux plaques fixes. 

Selon une forme de realisation du dispositif, le piston de remplissage estperce d'un 
canal dans lequel coulisse avec itancheite une tige adaptee a penetrer dans le conduit de 
remplissage cn occupant tout le volume dudit conduit de remplissage, de facon 1 garantir 
la vidange dudit conduk. 

D'autres caracteristiques et avantages de ^invention apparaftrotu au cours de la 
description suivante d'une forme de realisation de 1'invention, donnee a ritre exemple non 
limitatif, en reference auxdessins joints. 

Sur les dessins : 

- la figure 1 est une vuc en coupe d'un exemple de distributeur doseur pouvant 
etre rempli par le precede' et le dispositif de la presente invention, 

- !a figure 2 est une vue cn perspective du distributeur de la figure 1, 

- la figure 3 est une vue schemarique d'une forme de rdalisadon du dispositif 
selon la presente invention, dans une position de remplissage, et 

- la figure 4 est une vue simiiaire a la figure 1 dans une position de vidange. 
Les figures 1 ec 2 representcnt un exemple de distributeur doseur 49 qui peut etre 

rempli selon le precede de la presente invention. Cet exemple n'est en aucune facon 
limitatif. Ce dispositif est destine i projeter une dose unique de substance fluide, pouvant 
etre par exemple de I'ordre de 100 microlitre?. Le distributeur est done de petite taille, a 
mesure quelques centimetres dans sa plus grande dimension. II est generalemeni realise" 
en matiere plastiqut 
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Comme represent* sur la figure 2. Ie distribuceurdoseur 49 comporte un poussoir3 
dot* d'un embout de sortie 18 ayam une base elargie 19. A partir de la bas C flargie 19 
s'etend une surface d'appui 20 radialement vers Itxiidt^. U surface d'appui 20 est 
prolong* par une jupe 21. A I'imeneur de tajupc 21 est monte un corps dc pompe 22 
5 compomnt des ailes d'appui 23 adaptte 1 coulisser dans ladite jupe 21. Le disposujf 
peut etre action en ftant tenu entre le pouce et un ou deux doigts, le pouce few 
applique" contre Ies ailes d'appui 23 et les autres doigts etant appliques centre la surface 
d'appui 20. Pour Miter I'acnonnement. la jupe 21 comporte genfcalemem un evidement 
24 P^^lcpassagedupouce.Avan ag eusem^^^^ 
10 a son extretntti libre une levre interieure d'encliquetage 28 qui pennet de maintenir 
lesdites ailes d'appui 23 a Ilnterieur de ladite jupe 21 . 

En reference a la figure 1, le corps de pompe 22 comporte un reservoir cylindriq ne 
1 qm s'etend entre une extremiti ouverte 25 et un fond 16 dot< dun orifice de 
remplissage 26. L'orifice de remplissage 26 peut to fern* par une bille 27 ernmanchee a 
15 force dans ledit orifice, ou par tout autre moyen de bouchage. Dans l'exeraple represent 
le fond 16 du r&ervoir 1 prescnte une surface exteneure 46 en entonnoir. et des nervures 
45 sont prfvues pour retenir la bille 27 par coincement au voisinage de l'orifice de " 
remphssage 26 sans boncher 1'oirifice 26. Apres remplissage du rfservoir 1, l'orifice 26 
pent ainsi etre fame' par simple enfoncement de la bille 27. 
20 La base flargie 19 de 1'embout de sortie 18 est constitute par une paroi cylindrique 

29 disposfe autour du rfservoir cylindrique I , et qui sttend enrre la surface d'appui 20 et 
one paroi annulaire 9 qui efle-meme s'itend radialement vers I'imeneur jusqu'a 1'embout 
de sortie 18. L'embout de sortie 18 s'ftend encre ladite paroi annulaire 9 et une exrrfmM 
de sortie 30 comportant un orifice dc some 6. l'embout de sortie 18 est creux, ct se 
25 prolongs sur une certaine distance a llnteneur de la paroi cylindrique 29 de la base elargie 
19, par une paroi cylindrique 7 qui s'dtend jusqu'a une extremitf 8. Ainsi, l'embout de 
some 18 et la paroi cylindrique 7 d61imitent un canal longitudinal 31 cylindrique, qui 
communique avec l'orifice de sortie 6. 

Une tige 4 6galement cylindrique est ernmanchee a force dans le canal longitudinal 
30 31. La tige4 s'6tend depuis une premiere extrtmite 32 plac& au contact de I'exrrtnritide 
sortie 30 de l'embout de sortie 18, jusquau deli de I'extrfmiti 8 de la paroi cylindrique 
7, ou ladite tige 4 se prolonge radialement vers I'exterieur par une couronne 1 0. la age 4 
comporte sur route sa hauteur une ou plusieurs rainures excernes 5 qui communiques 
avec l'orifice de sortie 6, gfiiftafanem par des rainures formees sur la premiere exrrerafc 
35 32 de la dge 4, d'une facon bien connue. 

Le distributeur doseur comporte en outre un piston 2 qui coulisse dans le reservoir 
cylindrique 1, « qui peut coulisser sur la paroi cylindrique 7 du poussoir entre la 
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couronne 10 et la paroi annnulaire 9 formant butee. Dans I'exemple represente sur la 
figure 1, le piston 2 compone un manchon interne 1 1 qui s'dcend jusqu'a une exmhnite 
fibre 43 proche de la paroi annulaire 9 du poussoir, et qui coulisse sur la paroi cylindrique 
7 du poussoir. En outre, le piston 23 comports une jupe exteme 33 qui coulisse de facon 
5 dtanche dans le.reservoir cylindrique I . Au repos, le piston 2 est coined en contact sur la 
couronne 10. 

Lorsqu'un udlisateur dent le dispositif entre le pouce et deux doigts, et appuie 
simultandmenc sur les ailes d'appui 23 du corps de pompe 22 et sur la surface d'appui 20 
du poussoir 3, le piston 2 a tendance a descendre avec lc poussoir 3 vers le fond 16 du 
.10 reservoir cylindrique 1. La substance contenue dans le reservoir cylindrique 1 est 
gdndralement incompressible, de sone que la pression de Iadite substance augmente sans 
deplacement sensible du poussoir 3 par rapport au corps de pompe 22. Cette pression 
exerce sur le piston 2 une force qui le decolle de la couronne 10, et permet 1'cxpulsion de 
ladite substance. 

15 Dans un tel distributeur doseur, la dose de substance expulsee est sensiblement 

egale i la dose de substance contenue dans le reservoir 1. II est done fondamental que la 
dose de substance contenue dans le rdservoir 1 soit tris precise, particulierement lorsque 
ladite substance est couteuse, et lorsque ladite substance esc un medicament. 

Le procedd de remplissage de haute precision selori la presente invention, peut etre 

20 mise en ccuvre par un dispositif tel que eclui represente' sur les figures 3 et 4. Le 
dispositif de la figure 3 compone une plaque fixe superieure 56; disposed 
- -horizoncalement et de forme plane, ' une plaque fixe inferieure 57,' disposde 
norizontalemcnten-dessous de la plaque superieure 56, et elle-aussi de forme plane, « 
une plaque mobile 55, qui coulisse a la facon d'un tiroir entre les deux plaques fixes 56, 

25 57, en contact dtanche avec lesdires deux plaques fixes. La plaque coulissante 55 
compone une face infeneure 55a et une face supdrieure 55b. La plaque superieure 56 
compone une face inferieure 56a, et la plaque fixe inferieure 57 compone une face 
supeneure 57a. Les faces 55a, 55b, 56a et 57b sonc usinees avec une tres bonne 
■ precision, de facon qu'elles presentent une plandite quasiment parfaite. Les plaques fixes 

30 56 et 57 sont montees dans un bad fixe (non represente), de fa;on qu'elles s'appliquent 
en contact dtanche contre la plaque coulissante 55, avec un certain serrage. Les plaques 
55, 56, 57 sont realisees en un materiau sensiblement inddformable, de preference une 
cdramique. La cdramique permet un glissement A sec quasiment sans usure, ce qui dvite 
1'emploi de lubrifiants qui pourraient polluer la substance a doser. Un exemple de 

35 matiriau utiiisd pour la realisation des plaques 55, 56, 57 est la ceramique rffcrencee "AS 
997 dtanche", fabriqude par les Etablissements DESMARQUET, Evreux, France : ce 
materiau pardculicrcomprend 99,7% d'alumine. 
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La plaque coulissante 55 est percee d'un alesage cylindrique 50, qui s'etend entre 
les deux faces 55a et 55b de la plaque coulissante. perpendiculairemenc auxdites deux 
faces. L'epaisseur de la plaque coulissante 55 et ie diametre de l'alesage 50 sont prevuj 
de facon que Ie volume interieur de l'alesage 50 soit egal a la dose de substance qui doit 
5 etre Lntioduite dans le rfservoir du distributeur doseur. Du fait que l'6tancWit6 entre la 
plaque coulissante 55 est les deux plaques fixes 56, 57 est obtenue simplemem par 
. contact plan sur plan entre deux pieces indffoimables, Ie volume de l'alesage 50 est 
extremement precis. Si l'6tanchen6 entre les plaques n 'eait pas obtenue par contact plan 
sur plan, mais 1 l'aide de joints d'itanchfite souples, « en paru'culier de joints 
10 d'etancheu6 annulaires disposes sur les faces 55a et 55b de la plaque coulissante, autour 
de l'alesage 50, la precision volumetrique du dosage scrait moins bonne puisque le 
volume inteneur de I'alisage pounrait varier en fonction de l'ecrasement plus ou moins 
gmd des joints d'eanchCit^ et aussi en fonction du gonflement desdits joints 
d'ftancbeite" au contact de la substance a doser. 
15 La plaque coulissante 55e est dfplacable entre une position de dosage, representee 

sur la figure 3, et une position de vidange representee sur la figure 4. 

La plaque fixe superieure 56 est percee d'un alesage 60 qui dans cet exemple a Ie 
meme diametre de l'alesage 50 mais qui pourrait avoir un diametre different. L'alesage 60 
est dispose" en correspondance avec I'aleage de dosage 50 lorsque la plaque coulissante 
20 55 est dans sa position de remplissage. En outre, la plaque fixe superieure 56 compone 
un orifice de passage 61, dispose" en correspondance avec l'alesage de dosage 50 lorsque 
la plaque coulissante est dans saposirionde vidange. Lorificede passage 61 a une forme 
cylindrique, il prfsente le m6me diametre que l'alesage de dosage 50, et un piston 59 est 
montf coulissanc dans ledit orifice de passage 61. Le piston 59 peut etre realise par 
25 «cmpleefladermoxyoabIe,etilcoulusea^ 

La face inferieure 57 est traversee par un conduit de remplissage 58, de faible 
diametre, qui est dispose" en correspondance avec rorifice de passage 6 1 de la plaque fixe 
superieure. Le conduit de remplissage 68 se prolongt sur une certaine distance vers le bas 
a partir de la plaque fixe inferieure 57. Dins I'exemple reprfsenti, le conduit.de 
30 ^plissagepre«nteuneextrfrrite'su|jera^ 1 
presente une extranitd infeneure 59b de forme complernentaire, mais I'extrerniti 58a 
pourrait aussi ne pas etre eVasee. 

Avantageusetrient, le piston de remplissage 59 peut etre perce d'un canal central 
59a, de meme diametre inteneur que le conduit de remplissage 58 et dispo$6 en 
35 correspondance avec ledit conduit de remplissage 58. Une rige 63 est montee coulissante ; 
a I'mterieur du canal central 59a, ladite tige 63 pouvant erre actionne'e par un verm a air ■ 
comprime 64 deplacable avec le piston 59. Lorsque le disposirif est dans sa position de 
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remplissage, comme represente sur la figure 3, 1'extremite infeneure de la rige 63 se 
mouve au niveau de l'extrfmiti inferieure 59b du piston 59. 

Le dispositif compone en outre un couvercle 62 qui recoavre I'enseroble de la 
plaque fixe superieure 56. Le couvercle 62 est percf d'un orifice de passage 62a en 
correspondance avec le piston de remplissage 59, et il est perce d'un orifice 
d'alimentadon 62b et d'un orifice de recirculation 62b qui communiquent avec l'alesage 
56b de la plaque fixe superieure 56. Le couvercle 62 pourrait eventuellement ne couvrir 
d'une partie de la plaque fixe superieure 56, au voisinage de l'alesage 60. Le couvercle 
62 peut etre realise par exemple en acier inoxydable. Un joint torique en eiastomere 62c 
peut etre interpose entre la plaque fixe superieure 56 et le couvercle 62, autour de 
l'alesage 60. 

Le dispositif compone en outre un reservoir 51 de stockage de ladite substance, qui 
communique avec une pompe P, clle-meme connectee a I'orifice d'alimentadon 62a par 
l'intermediaire d'un conduit d'alimentadon 53. En outre, I'orifice de recirculation 62b est 
connecte a un conduit de recirculation qui communique avec le reservoir de stockage 51. 
La pompe P foncnonne en permanence, ce qui garantit une bonne homogeneite de la 
substance qui se trouve dans I'atesage 60 « qui penetre dans l'alesage de dosage 50 
lorsque la plaque coulissante est dans sa position de remplissage. En outre, la 
recirculation perraanente de la substance empeche que des bulles d'air ou d'un autre gaz 
ne soient pidgees dans le conduit d'alimentation ou dans l'alesage 60, ce qui risqueraic de 
fausser la dose de substance contenue dans l'alesage de dosage 50. 

la-disTMsihTc^orie bu^ dans lequel «Tmonte un distributed 

doseur tel que celui represente sur les figures 1 et 2, I'orifice de remplissage 26 etant 
dirig6 vers le haut et la bille 27 de fermeture de 1'otifice de remplissage etant coincee dans 
sa position d'attente entre les nervures 45 deja derates, de fagon a laisser ouvert I'orifice 
de remplissage 26. Dans l'exemple represente", le support 65 est une cloche 1 vide, qui 
peut s'appliquer avec etancheite contre la plaque fixe inferieure 57, comme represente sur 
la figure. 4. Le support 65 peut comporrer un joint d'dtanchfite 65 poor ameliorer 
1'etancheite du contact avec la plaque infeneure 57. Le support 65 compone en outre un 
orifice 65b qui communique avec une source de vide (non representee). Lorsque le 
support 65 est en contact etanche avec la plaque infeneure. 57, le conduit de remplissage 
58 est en correspondance avec I'orifice de remplissage 26, 1'extremite inferieure du 
conduit de remplissage, etant alors disposfe au voisinage de I'orifice de remplissage 26, 
de preference dans une position legerement excentrfe parrappon a la bille 27 de facon a 
e'viter route perte de produit qui pourrait etre retenue par la bille 27. 

Les organes d'actionnement des diffifrentes pieces mobiles du dispositif selon la 
prfsente invention, ne seront pas decrits ici en detail. II peut s'agir- de verins 
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cT^ U "' ' VentUCilemem hydraU,iqUK - ° U * tOUS ^ ™eurs industry 
D'autres formes de realisation apparent ft I'homme du metier a la lecture de I, 

- Ia plaque coulissante 55 poorrait etre remplacee par unc plaque mobiIe ^ 
rotation dans son plan entre les deux plaques fixes 56, 57. Dans certe variant*. 
1 seraxt possible que la plaque mobile comporte deux aMsages de dosage 50 
"dement opposes parrapponaraxederotationde la plaque mobile-cn 
peur amsi remplir un alesage de dosage 50 pendant qu'on vide I'autre. On pent 
d alleurs multiplier les alesages de dosage, en multipUant aussi les conduits 
datamation relics au rfservoir 51 de stockage et les pistons de 
remplissage 59. 

- la plaque coulissante 55 et les plaques fixes 56, 57 pourraient ne pas etre 
planes, pourvu que le coulissement soit Blanche. 

- la plaque coulissante 55 pcurrait etre remplacee par un boiseau cylindrique 
mobile en rotation autour de son axe, dans un alesage cylindrique d'une piece" 
fixe unique remplacanc les deux plaques fixes 56, 57. L'alesage de dosage 50 ' 
traverse alors le boisseau cylindrique perpendiculairement a son axe, « les 
positions de dosage et de vidange du boisseau sont disposed a 90° I'une de ' 
I'autre. 

Le prccidf de remplissage se deroule selon les topes suivantes : 

- le disposicif se trouve d'abord dans la position representee sur la figure 3 dans 
lequel l'alesage de dosage 50 se remplit de ladite substance. La recirculation 
permanent, de ladite substance, au moyen de la pompc P, permet de garantir 
1'evacuanon de l'air qui pent se trouver a l'in^rieur de tallage de dosage 50 

- le support 65 est ensuite place centre la plaque inf6rieure 57, et il est mis sous 
vtde(mas la mise sous vide etle contact ionche pourraient eventuellementeoe 



- le piston de remplissage 59 est alors enfonci 1 1-intcneur de l'alesage de 
dosage 50, puis la tige 63 est elle-meme enfoncee a I'inteneur du conduit de 
remplissage 58, de facon que le piston 59 et la tige 63 occupent Ia totaiite" du 
volume intfrieur de l'alesage 50 et du conduit de remplissage 58. U totaiite de 
la dose de substance contenue dans l'alesage de dosage 50 est ainsi transferee a 
l'mteneur du reservoir 1 du distributeur doseur 49. Evenmellemem il serait 
possible de ne pas uriliser de tige 63. auquel cas la precision du dosage est cris 
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Wg&anent infiri eure . La mise sous vide du sunoorr 65 w 
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«fon« e da„ s lonfice de rcmplissage 26> de 7 «< 
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Revendications : 

1.- Proce"de" de remplissage dun distributee doseur de substance fluide qui 
comporte un reservoir (1) dc ladite substance fluide ei qui distribue ladite substance fluide 
par variation du volume de son reservoir (1), ledit reservoir (1) ayant on orifice de 
remplissage (26), ledit precede' f tant mis en ceuvrc par un dispositif qui compone un 
5 organe mobile (55) traverse" par un trou de dosage (50), ledit organe mobile (55) dtant 
deplacable enrre one position de dosage et une position de vidange en contact 6tanche 
conrre au moins un organe fixe (56, 57) qui obture le trou de dosage (50), ledit au moins 
un organe fixe comportant : 

- une cavite" (60) qui communique avec un reservoir (51) de stockage de ladite 
10 substance fluide, 

- un conduit de remplissage (58), 

- des moyens (59) de vidange du trou de dosage vers le conduit de remplissage 
(58). 

ledit precede comportant Its erapes de : 
15 - placer I'organe mobile (55) dans sa position de dosage, dans laquelle le 

trou de dosage (50) communique avec la cavite" (60), 

- remplir le trou de dosage (50) de ladite substance fluide, par I'mtermfdiaire de 
la cavite" (60), 

- mettre en communication 1'oriftce de remplissage (26) du distribufeur doseur 
20 avec le conduit de remplissage (58), 

- placer I'organe mobile (55) dans sa position de vidange, dans laquelle 
le trou de dosage (50) est dispose en correspondance avec les moyens de 

vidange (59) et le conduit de remplissage (58), 

- acrionner lesdits moyens de vidange (59). 

25 2.- Procide" selon la revendication 1 , dans lequel I'dtape d'acaonner les moyens de 

vidange (59) est suivie par I'itape de vider le conduit de remplissage vers I'orifiee de 
remplissage (26) du distributeur doseur. 

3. - Procfde" selon la revendication 1 ou la revendication 2, dans lequel, lorsque 
I'organe mobile (55) est dans sa position de dosage, la substance fluide est recirculee vers 

30 son reservoir de stockage (51), en circulant par rintermediaire du trou de dosage (50) et 
de la cavite" (60). 

4. - Proceed de remplissage d'un distributeur doseur de substance fluide qui 
comporte un reservoir (1) de ladite substance fluide et qui distribue ladite substance fluide 

• par variation du volume de son reservoir (1), ledit reservoir (I) ayant un orifice de 
35 remplissage (26), ledit procide" ftant mis en ceuvre par un dispositif qui comporte une 
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plaque mobile (55), ladite plaque mobile etant deplacable en contact etanclte entre une 
premiere plaque fixe (56) et une deuxieme plaque fixe (57), ladite plaque mobile (55) 
etant deplacable entre une posidon de dosage et une posidon de vidange, la plaque mobile 
(55) etant travercee d'au moins un trou de dosage (50) peipendiculaire a ladite plaque 
mobile, la premiere plaque fixe (56) comportant une face (56a) placee en contact avec la 
plaque mobile, la premiere plaque fixe (56) comportant en outre une cavite (60) qui 
dibouche sur ladite face (56a) et qui communique avec un reservoir de stockage (5 1) de 
ladite substance, la premiere plaque fixe (56) comportant en outre une ouvemire de 
passage (61) dans laquelle coulisse un piston de remplissage (59) ayant une forme 
comptementaire du trou de dosage (50), la deuxieme plaque fixe (57) comportant une face 
(57a) placee au contact de la plaque mobile (55), la deuxieme plaque fixe (57) comportant 
en outre un conduit de remplissage (58) qui s'etend a panir de ladite face (57a) de la 
deuxieme plaque fixe (57), depuis une posidon situee en correspondance avec le piston 
de remplissage (59), 
ledit procetle comportant les etapes de : 

- placer la plaque mobile (55) dans sa position de dosage, dans laquelle le 
trou de dosage (50) communique avec la cavite (60), 

- retnplir le trou de dosage (50) de ladite substance fluide, par rintemvfdiaire de 
la cavite (60), 

- mettrc en communication 1'orifice de remplissage (26) du distributee doseur 
avec le conduit de remplissage (58), 

■ - " placer la~ plaque mobile (55)" dans sa position" de vidange, dans laquelle 
le trou de dosage (50) est dispose en correspondance avec le piston de 
remplissage (59} etle conduit de remplissage (58), 

- faire coulisser le piston de remplissage (59) I l'im6rieur du trou de dosage 
(50). de facon que ledit piston de remplissage (59) occupc tout le volume 
interieur du trou de dosage (50). 

5.- Proc£de selon la revendicadon 4, dans Iequel Ktape de faire coulisser le piston 
de remplissage (59) a l'inteneur du trou de dosage (50), est suivie par l'etape de faire 
coulisser dans le conduit de remplissage (58) une tige (63) qui occupe tout le volume 
dudit conduit de remplissage, de facon a garantir la vidange dudit conduit. 

6- Procfde selon la revendicadon 4 ou la revendication 5, dans Iequel, lorsque la 
plaque mobile (55) est dans sa position de dosage, la substance fluide est recirculee vers 
son reservoir de stockage (51), en circulanc par lmtermediaire du trou de dosage (50) et 
de la cavite (60). 
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7.- Pnx&tf selon la revendication 1, la revendication 2. la revendication 4 o. la 
revocation 5, dans lequel la substance fluide est recirculee en permanence vers le 
reservoir de stockage (51). en circulant par I'intermfdiaire de la cavite (60). 

*.- Dispositif pour la mise en ceuvre du precede" selon la revendicadon I 
caract6r.se" en ce qu'a compone un organe mobile (55) traverse" par tin trou de dosage 
(50). ledix organe mobile (55) etant deplacable entre une position de dosage et une 
position devidange en contact ftanche centre au moinsun organe fixe (56. SDquiobture 
le trou de dosage (50). left au moins un organe fixe comportant : 

- une cavite (60) qui communique avec un rfservoir (5 1) de stockage de Iaditc 
substance fluide, 



SB (58). 

- des moyens (59) de vidange du trou de dosage vers le condmtde remplissage 

dans lequel l'organe mobile (55) et le au moins un organe fixe (56. 57) sont rfalisds en 

> un tnaofriau dor seosiblement indeformablc, et Kanchfitf entre Korgane mobile et le au 
moins un organe fixe est obtenu uniquement par leur precision de forme et leur serrage 
rcIauSE 

9. - Dispositif selon la revendication 8. dans lequel [edit organe mobile (55) et ledit 
au moins un organe fixe ont au moins leurs surfaces de glissement (55a. 55b, 56a. 57a) 

> realisees en ceiarnique. 

10. -Dispositif selon la revendication 9, dans lequel lesditw surfaces de glissement 
ne sont pas Iubrifiees. 

11. - Dispositif pour la mise en auvre du procedc selon la revendication 4, 
caractense en qu'il co'mporte une plaque mobile (55). ladite plaque mobile etam 
deplacable en contact f tanche entre une premiere plaque fixe (56) et une deuxieme plaque 
fixe (57), ladite plaque mobile (55) e"tam deplacable entre une position de dosage et une 
position de vidange, la plaque mobile (55) dtant traverses d'au moins un trou de dosage 
(50) pcrpendiculaiit a ladite plaque mobile, la premiere plaque fixe (56) comportam une 
face (56a) placee en contact avec la plaque mobile, la premiere plaque fixe (56) 
comportant en outre une cavite (60) qui douche sur ladite face (56a) et qui communique 
avec un rfservoir de stockage (51) de ladite substance, la premiere plaque fixe (56) 
comportam en outre une ouverture de passage (61) dans laquelle coulisse un piston de 
remplissage (59) ayant une forme complementaire du trou de dosage (50), la deuxieme 
plaque fixe (57) comportant une face (57a) placee au contact de la plaquemobile (55). li 
deuxieme plaque fixe (57) comportant en outre un conduit de remplissage (58) qui 
s'tend a partir de la premiere face (57a) de la deuxieme plaque fixe (57), depots une 
posidon situie en correspondance avec le piston de remplissage (59). dans Iquel la 
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Plaque mobile (55), la pre»iere plaque fixe (56) et la deuxieme 
Plaque fixe (57) sont realist dans ua nmteriau dur sensiblement 
indexable, et 1'etancWite entre la plaque nobile (55) et les 
deux plaques fixes (56 . 57) est obtemie unique*^ par la precise 
de la forne desdites plaques et de leur pcsitionnement relatif , et 
le serrage de la plaque nobile entre les deux plaques fixes. 

12 - Dispositif pour la Bise en oeuvre du precede selon la reven- 
dication 6, dans lequel le piston de remplissage (59) est perce d'un 
caaal dans lequel coulisse avec etanchSite une tige (63) adaptee a 
penetrer dans le coaduit de reaplissage (58) en occupant tout le 
volume audit conduit de remplissage, de facon a garantir la vidange 
dudit conduit. 

13 - Dispositif selon la revendication 11 ou la revendication 12, 
dans lequel les plaques (55, 56, 57) sont horizontales. et la premiere 
Plaque fixe (56) est disposle au-dessus de la plaque mobile (55). 
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